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ABSTRACT: 

A method and apparatus for scrubbing flue gas that is charged with noxious material. Scrubbing 
is accomplished via flowable absorption material in a gas-scrubbing unit having an atomizing 
device with at least one independent nozzle in which, pursuant to the airflow atomization 
principle, the absorbing material, as atomizing material, is atomized in parallel flow with a gas, as 
an atomizing medium, to form a fine droplet stream while at the same time the atomizing material 
and the atomizing medium are intensely mixed. Atomizing material is introduced into a nozzle in 
such a way that the material forms a film on one side of an atomizer edge disposed in the nozzle. 
Each atomizing medium stream is split into two partial streams. One of these partial streams is 
passed through a given nozzle in such a way that it passes over the film of atomizing material in 
the direction toward the nozzle outlet, so that the film is forced toward the outlet, where it is 
atomized via the atomizer edge, as is passes thereover, to form a fine droplet stream. The other 
partial stream is passed through the nozzle on that side of the atomizer edge remote from the film 
of atomizing material, where it is mixed with the fine droplet stream. 
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Prufungsantrag gem. 5 44 PatG ist gestellt 

@ Verfahren und Vorrichtung zur Reinigung von Rauchgasen mft Addrtivsuspensionen nach dem Prinzip der 
LuftstromzerstSubung 

Verfahren und Vorrichtung zur Reinigung von schadstoff- 
beladenen Rauchgasen mit Addltivsuspensionen in einer 
ftauchgasreintgungsantage nach dem Prinzip der Luftstrom- 
zerstaubung, wobei ein Tail oder die Gesamtmasse des 
Rauchgasstromes einen oder mehrere Dusenapparate (d) 
durchstrdmt, die aus einer oder mehreren, f lachen oder rota- 
tionssymmetrischen Einzeldusen (1) bestehen und in jeder 
Einzelduse (1) die Additivsuspension einen Rim an der Du- 
senwand (8) bitdet, welcher vom Rauchgas in Richtung Du- 
senaustrjttsoffnung uberstromt, getrieben und beim Aus- 
stromen aus der Dusenoffnung uber eine Zerstauberschnei- 
de (9) unter gleichzeitiger intenslver Vermischung beider 
Stoffstrome - bedingt durch die Relativgeschwindigkeitzwi- 
schen beiden gtrdmen - zerstaubt wird, und das Anbacken 
* von nichtreagierter und reagierter Substanz an der DOse 
f durch das Ausstrfimen von Rauchgas aus einer zweiten, auf 
der anderen Seite der Zerstauberschneide (9) gelegenen 
Dfisenoffnung (1Q) verhindert wird 
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SchutzansprOche 



1. Verfahren zur Reinigung von schadstoffbeladenen Rauch- 
gasen mit Additivsuspensionen in einer Rauchgasreini- 
gungsanlage nach dem Prinzip der Luftstromzerstaubung, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein 
Teil Oder die Gesamtmasse des Rauchgasstromes einen Oder 
mehrere DOsenapparate durchstrOmt, die aus einer oder 
mehreren, flachen oder rotationssymmetrischen EinzeldO- 
sen bestehen und in jeder EinzeldQse die Additivsuspen- 
sion einen Film an der DQsenwand billet, welcher vom 
Rauchgas in Richtung DOsenaustrittso/fnung Dberstr6mt, 
getrieben und beim AusstrSmen aus der DQseneffnung liber 
eine Zerstauberschheide unter gleichzeitiger intensiver 
Vermischung beider Stoffstrome - bedingt durch die Rela- 
tivgeschwindigkeit zwischen beiden Str6men - zerstfiubt 
wird, und das Anbacken von nichtreagierter und reagier- 
ter Substanz an der DOse durch das AusstrBmen yon Rauch- 
gas aus einer zweiten, auf der anderen Seite der Zer- 
stauberschneide gelegenen DDsenOffnung verhindert wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
z e i c h n e t , daB im Fall der rotationssymmetri- 
schen DOse der Suspensionsstrom und/oder der Rauchgas- 
strom in der DUse in gleicher oder entgegengesetzter 
Drehrichtung verdrallt werden. 

3. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet , daB statt 
eines Teilstromes des Rauchgases auch Luft oder Dampf 
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als Zerstaubungsmediuin verwendet wird. 

4* Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 3, d a - 

d u r c h g e k e n n z e i c h n e t , daB als 
Additivsuspension eine Mischung aus Wasser und Kalkhy- 
drat. ..oder Kalkstein mit einem Feststoffanteil zwischen 
6 und 30 Gewichtsprozent verwendet wird. 

5. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 4 , d a - 

(lurch gekennzeich n e t , daB das 
Massenstroiavfrh.lltn.is zwischen Zerstaubungsmedium und 
Zerstlubungsgut mit mindestens Q»3 gewShlt wird, jedoch 
in Richtung grfiBer werdender Werte beliebig sein kann. 

6., Verfahren nach einem der AnsprOehe 1 bis 5, d a - 

d u r c h gekennzeichnet , daB zur Er- 
zeugung der erf orderl ichen TropfengrOBe in einer nassen 
Rauchgaswascbe der DOsenvordruck des Zerstaubungsmedium 
mindestens 100 mm Ms gewahlt wird. 

7. Verfahren nach einem der AnsprOehe 1 bis 5, d a - 

d u r c h g ekennzeichnet, daB zur 
Rauchgasreinigung in einem als Sprah-Absorptions-Troek- 
ner ausgelegten Apparat der DOsenvordruck des Zerstau- 
bungsmediums grfiBer als 500 mm Ws gewahlt wird, wenrv das 
Massenstromverhaitnis zwischen Zerstaubungsmedium und 
Zerstaubungsgut kleiner als t tst. 

8. Verfahren nach einem der Ansprttche 1 bis 5, d a - 

d u r e b g ekennzeichnet , daB zur 
Rauchgasreinigung in einem als SprOh-Absorptions-Trock- 
ner ausgelegten Apparat der DOsenvordruck des Zerstau- 
bungsmediums mindestens too mm Ks betragt, wenn die Mas- 
senstreme des Zerstaubungsmediums und des Zerstaubungs- 
gutes im Verhaitnis zueinander grflBer als 1 gewahlt 
we r den. 
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9. Verfahren nach einem der AnsprDche 1 bis 3 und 5, 

d a d u r c h gekennzeichnet, daB im 
Fall der Rauchgasreinigung ii't Trockenadditiv statt 
Additivsuspension Wasser als Zerstaubungsgut zur Rauch- 
gaskonditionierung vor dem Reaktor verwendet wlrd. 

10. Yerfahren nach einem der AnsprDche 1 bis 9, d a - 

d u r c h gekennzeichnet, daB das 
Zerstaubungsgut ohne einen fOr die Zerstaubungsqualitat 
relevanten DOsenvordruck zur DOse gefBrdert wird. 

11. Verfahren nach einem der AnsprDche 1 bis 10, d a - 

d u r c h gekennzeichnet, daB jedes 
beliebige Teillastverhaitnis im Betrieb der Rauchgas- 
reinigungsanlage fQr Massenstromverhaitnisse zwischen 
Zerstaubungsmedium und Zerstaubungsgut grOBer als 2 bei 
gleichbleibender Zerstaubungsqualitat durch die gegen- 
seitig voneinander nahezu unabhangige Variation der 
EinzelstrSme gewahlt werden kann. 

12. Verfahren nach einem der AnsprDche 1 bis 10, d a - 
d u r c h-- gekennzeichnet, daB die 
erforderliche Zerstaubungsqualitat for jedes beliebige 
Teillastverhaitnis im Betrieb der Rauchgasreinigungsan- 
lage und Massenstromverhaitnisse zwischen Zerstaubungs- 
medium und Zerstaubungsgut im Bereich 0,3 bis 2 durch 
die gegenseitig voneinander unabhangige Variation der 
t.nzelstrame gewahrleistet wird. 

13. Verfahren nach einem der AnsprDche 1 bis 9, 11 und 12, 
d a d u r c h gekennzeichnet, daB das 
Zerstaubungsgut nicht wie in Anspruch 1 gekennzeichnet 
? Is Film an der DQsenwand die DDse durchstrOmt, sondern 
in Form von Einzelstrahlen quer zur Str8mung des Zer- 
staubungsmediums zugegeben wlrd, und die Zerstaubung 
nicht an einer Zerstauberschneide, sondern im Strom des 
Zerstaubungsmediums erfolgt. 
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14. Verfahren nach einem <ter AnsprQche 1 bis 12 und nach 
Anspruch 13, dadurch gekennzeich- 
n e t , daB die Zerstaubung aus einer Kombination der 
Verfahrensausffihrungen nach Anspruch 1 und 13 in einer 
DOse erfolgt. 

15. Vorrichtung zur Durchffihrung des Verfahrens nach einem 
der Ansprfiche 1 bis 13, dadurch gekenn- 

z e i c h n e t , daB in der Rauchgasreinigungsanlage 
ein Zerstaubungsapparat (d) angebracht ist, der aus 
einer Oder mehreren Flachdfisen Oder rotationssymrae- 
trischen DQsen (1) besteht, und daB in jeder Einzel- 
dOse (1) aus einem fiber der Gesamtbreite bzw. dem Ge- 
samtumfang der Dfise angeordneten ebenen Oder ringfttr- 
migen Spait (7) oder einer Anzahl von Einzelfiffnungen 
das ZerstSubungsgut in die Dfise eintritt, wobei die 
mit dem Film aus ZerstSubungsgut Oberdeckte DOseninnen- 
wand (ft) in der am DOsenaustritt befindlichen Zerstlu- 
berschnetde (9) endet, wobei sich auf der anderen Seite 
der Zerstauberschneide eine zweite DOsenSffnung (10) 
befindet, die die zweiseitige UmstrSmung der ZerstSu- 
berschneide (9) ermdglicht, und wobei die Dfisenquer,- 
schnitte (3) derart ausgelegt sind, daB das ZerstSu- 
bungsmedlum das ZerstSubungsgut - mit der fOr die Aus- 
bildung eines kontinuierlichen, sich auf den Dfisenaus- 
tritt zubewegenden Filmes erforderlichen Geschwindig- 
keit - fiberstremt, und wobei ffir rotationssymmetrische 
DQsen durch tangentiale Zufflhrung (a) in die Dfise Oder 
durch Drallerzeugungskerper die StrDmung des ZerstSu- 
bungsmediums Und/oder des Zerstaubungsgutes gleich- 
oder gegensinnnig verdrailt werden kdnnen. 
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Patent- und Hllfsgebrauchsmusteramneldung 



Verfahren und Vorrichtung zur Relnigung von 
Rauchgasen mit Additivsuspensionen nach 
dem P- nzip der Luftstromzerstaubung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung 
zur Reinigung von schadstoffbeladenen Rauchgasen rait Addi- 
tivsuspensionen in einer Rauchgasreinigungsanlage nach dem 
Prinzip der Luftstromzerstaubung, wobei ein Teil Oder die 
Gesamtmasse des Rauchgasstromes einen Oder mehrere DQsen- 
apparate durchstrOmt, die aus einer Oder mehreren, flachen 
oder rotationssymraetrischen EinzeldQsen bestehen und in 
jeder Einzelduse die Additivsuspension einen Film an der 
DOsenwand bildet, welcher vom Rauchgas in Richtung DOsen- 
austrittsSffnung OberstrOmt, getrieben und beim AusstrSmen 
aus der DQsenOffnung Qber eine Zerstauberschneide' unter 
gleichzeitiger intensiver Vermischung beider Stoffstr5me - 
bedingt durch die Relativgeschwindigkeit zwischen beiden 
Str5men - zerstaubt wird, und das Anbacken von nichtrea- 
gierter und reagierter Substanz an der DDse durch das Aus- 
strSmen von Rauchgas aus einer zweiten, auf der anderen 
Seite der Zerstauberschneide gelegenen : DQsenCffnung ver- 
hindert wird. 

Es sind Verfahren und Vorrichtungen zur Zerstaubung von 
Additivsupensionen in Rauchgasreinigungsanlagen bekannt, 
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die In AbMngigkeit von der Art der Reinigungsanlage auf 
verschiedenen Zerstaubungsverfahren basieren. 

So sind fOr Rauchgasreinigungsanlagen, welche als SprOhab- 
sorptionstrockner ausgelegt sind, z. B. Zerstauber nach dem 
M Rotary-Disk"-Prinzip bekannt. Diese Zerstauber bestehen in 
wesentlicben aus einer sich nit hoher Drehzahl drehenden 
Scheibe, welche mi t dem Zerstaubungsgut beaufschlagt wird. 
Durch die entstehenden Fliehkrafte wird das Zerstaubungsgut 
Uber den Rand der Scheibe geschleudert, wodurch ein hohlke- 
geliger Tropfenstrahl erzeugt wird. Das Rauchgas und die 
Additivsuspensioi) werden an verschiedenen Orten in den Re- 
aktor gegeben. Eine optimale Vermischung der beiden Strdme 
kann unter diesen Bedingungen nicht erreicht werden. Es ist 
weiterhin damit zu rechnen, daB durch das Vorbeistrfimen von 
Rauchgas Anbackungen an der Zerstauberscheibe gebildet wer- 
den, indent das Rauchgas mit der Additivsuspension an der 
nicht direkt beaufschlagten Seite der Scheibe reagiert und/ 
Oder bereits reagierte Substanz an solche Stellen transpor- 
tiert wird. Durch die Anbackungen wird die Zerstaubungsqua- 
litat beeintrachtigt. Ein anderer Nachteil eines solchen 
Zerstatibers liegt in der Apparatur rait sich drehenden Kon- 
struktionselementen und der damit zusammenhangenden mecha- 
nlschen Beanspruchung. 

Rauchgasreinigungsanlagen nach dem NaBwasche-Verfahren ar- 
beiten in vielen Fallen mit Druckzerstaubern. Bei sOlchen 
Zerstaubern wird die Additivsuspension mit hohem Druck der 
ZerstBuberdUse zugefQhrt. In verschiedenen AusfDhrungen 
wird die StrSmung der Additivsuspension in der DOse ver- 
drallt und beim AusstrSmen aufgrund der bei der Druckent- 
spannung entstehenden Krafte zerstaubt. Im Vergleich mit 
anderen Zerstaubersystemen liefern die Druckzerstauber 
relativ groBe Tropfendurchmesser. Ein besonderer Nachteil 
liegt jedoch darin, daB Druckzerstauber nur f Or den Ausle- 
gungsdruck die geforderte Zerstaubungsqualitat liefern und 
deshalb fDr den Teillastbetrieb relativ schlechte 
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Ergebni sse liefern. Diese Nachteile werden auch nicht da- 
durch beseitigt, daB verschiedene Hodif ikationen des Druck- 
zerstaubers berpcksichtigt werden. So wird z. B. eine DOse 
verwendet, die wegen des relativ groBen DGseninnenvolumens 
und der groBen DOsenaustrittsfiffnung eine BeschleunigUng 
des Zerstaubungsgutes bereits in der DDse bewirkt. Durch 
Verdral lung der Strbmung entsteht beim Austritt aus der 
DOse ein relativ weiter hohlkegeliger Tropfenstrahl . Die 
weiter oben genannten Nachteile bezOglich der Vermischung 
zwischen Additiv und Rauchgas gelten auch hier. 

Die vorliegende Erfindung basiert daher auf der Aufgaben- 
stellung, daB in Rauchgasreinigungsanlagen, welche entweder 
nach der SprQhabsorptionstechnik Oder als NaBwSsche-Ver- 
fahren ausgelegt sind, eine hochqualitative Zerstaubung der 
Additivsuspension unter gleichzeitiger intensiver Vermi- 
schung mit dem Rauchgas auch fDr die Teil lastbetriebsweise 
erreicht werden soli - ohne Beeintrachtigung durch Anbak- 
kungen im Oder am Zerstauber. 

Zur LSsung dieser Aufgabe wird nach der Erfindung vorge- 
schlagen, daB ein Teil oder die Gesamtmasse des Rauchgas- 
stromes einen oder mehrere DQsenapparate durchstramt, die 
aus einer oder mehreren, flachen oder rotationssymmetri- 
schen EinzeldDsen bestehen und in jeder EinzeldDse die 
Additivsuspension einen Film an der DQsenwand bildet, wel- 
cher vora Rauchgas in Richtung DOsenaustrittsBffnung 'Qber- 
str5mt, getrieben und beim Ausstrdmen aus der DOsenaf fnung 
uber eine Zerstauberschneide unter gleichzeitiger intensi- 
ver Vermischung beider Stoffstreme - bedingt durch die Re- 
lativgeschwindigkeit zwischen beiden Strdmen - zerstaubt 
wird, und das Anbacken von nichtreagierter und reagierter 
Substanz an der DOse durch das AusstrSmen von Rauchgas aus 
einer zweiten, auf der anderen Seite der Zerstauberschneide 
gelegenen DOsenbffnung verhindert wird. 

Zur Erhbhung des Zerstaubungseffekts und im Hinblick auf 
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eine besondere Gestaltung der dOsennahen Strfimung kfinnen im 
Fall von rotationssymmtrischen DOsen die MassenstrOme der 
Additivsuspension und/oder des Rauchgases gleichsinnig 
Oder gegensinnig in der DOse verdrallt werden. Als Zerstau- 
bungsmedium kOnnen statt eines Teilstroines des Rauchgases 
Luft Oder Dampf Anwendung finden. 

Als Additivsuspension kann eine Mischung aus Wasser und 
Kalkhydrat Oder Kalkstein mit einem Feststoffanteil zwi- 
schen 6 und 30 Gewichtsprozent verwendet werden. Zur Erzie- 
lung einer optimalen Zerstaubungsqualitat kann das Massen- 
stromverhaitnis zwischen Zerstaubungsmedium und Zerstau- 
bungsgut rait mindestens 0,3 gewahlt werden und in Richtung 
grOBerer Herte beliebig groB sein. 

Zur Erzeugiing der erforderlichen TropfengrOBe in einer nas- 
sen Rauchgaswasche kann der DQsenvordruck des Zerstaubungs- 
mediums rait raindestens 100 mm Us gewahlt werden. 

Zur Rauchgasreinigung in einem als SprOh-Absorptions-Trock- 
ner ausgelegten Apparat wird der DQsenvordruck des ZerstSu- 
bungsmediums aus dem Bereich Ober 500 mm Us gewahlt, wenn 
das Massenstromverhaitnis zwischen Zerstaubungsmediura und 
Zerstaubungsgut kleiner als 1 1st. Wenn das Verhaitnis der 
MassenstrOme des Zerstaubungsmediums und Zerstaubungsgutes 
grBBer als 1 1st, wird der DQsenvordruck des Zerstaubungs- 
mediums mit raindestens 100 ram Us gewahlt. 

Zur Rauchgasreinigung mit einem Trockenadditiv kann statt 
Additivsuspension Uasser als Zerstaubungsgut gewahlt wer- 
den, um eine Konditionierung des Rauchgases vor dem Reaktor 
durchzufOhren. Das Zerstaubungsgut kann ohne einen fQr die 
Zerstaubungsqualitat relevanten DQsenvordruck zur DOse ge- 
fCrdert werden. 

Es kann bei gleichbleibender Zerstaubungsqualitat jedes 
beliebige Teillastverhaitnis im Betrieb der Rauchgas- 
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relnigungsanlage fdr Massenstromverhaitnisse zwischen Zer- 
staubungsmedium und Zerstaubungsgut grBBer als 2 gewahlt 
werden, indem die gegenseitig voneinander nahezu unabhan- 
gige Variation der EinzelstrSme mSglich 1st. 

Die erforderliche Zerstaubungsqualitat kann fQr jedes be- 
liebige Tel 1 lastverhaitnis im Betrieb einer Rauchgasreini- 
gungsanlage bei MassenstromverhSltnissen zwischen Zerstau- 
bungsmedium und Zerstaubungsgut im Bereich 0,3 bis 2 ge- 
wahrleistet wefden, indem die gegenseitig voneinander nahe- 
zu unabhangige Variation der Einzelstrdme mdglich ist. 

Das Verfahren nach den Ansprflchen 1 bis 9, 11 und 12 kann 
dahingehend abgewandelt werden, daB das Zerstaubungsgut 
nicht vie in Anspruch 1 gekennzeichnet als Fim an der DQ- 
senwand die DOse durchstr5mt, sondern in Form von Einzel- 
strahlen quer zur StrOmung des Zerstaubungsmediums zugege- 
ben vird, und die Zerstaubung nicht an einer Zerstauber- 
schneide, sondern im Strom des Zerstaubungsmediums erfolgt. 
Die Zerstaubung kann auch aus einer Kombination der verfah- 
rensausfQhrungen nach Anspruch 1 und Anspruch 13 in einer 
DOse erfolgen. 

Als Vorrichtung zur DurchfQhrung des Verfahrens nach den 
AnsprDchen 1 bis 14 kann eine konstruktive Anordnung zur 
Anwendung kommen, vie sie im Patentanspruch 10 genannt ist. 

Die Anwendung des erf indungsgemaBen Verfahrens ist mit 
Hi If e verschiedener Ausf Ohruncsbeispiele beschrieben: 

Figur 1: 

In einem vertikal aufgestellten; rotationssymmetrischen Be- 
haiter, der als SprQh-Absorptions-Trockner Oder NaBwascher 
zur Rauchgasreinigung ausgelegt ist, befindet sich der im 
Zentrum des Behaiterdaches angeordnete Zerstauberapparat d 
mit einer ZerstauberdOse 1. Durch Zufflhrung a des gesamten 
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Rauchgases oder eines Rauchgasteilstromes oder statt dessen 
Luft oder Dampf von der Menged.es Rauchgasteilstromes zur 
OOse und durch Zuf Ohrung c der Additi vsuspension wird ein 
dichter und weitgehend homogener Tropfennebel e erzeugt, 
der das zur VerfQgung stehende Reaktorvolumen ausfQllt. Ein 
Teii des Rauchgases oder - wenn Luft bzw. Dampf als Zer- 
staubungsmedium dienen - das gesamte Rauchgas kann (iber die 
Zuf Ohrung b In den Refill ter gegeben werden. 

im Fall der Auslegung als SprQh-Absorptions-Trockner werden 
Reaktionsprodukte mit groBer TeilchengrOBe ira unteren Be- 
reich des Behaiters vom Gasstrom abgeschieden und Qber den 
Ausgang f abgezogen. Das gereingte, jedoch mit Flugstaub 
beladene Rauchgas verUBt den Behaiter Qber den AuslaB g. 

Im Fail der Auslegung als NaBwSscher scheiden sich die 
Tropfen fm unteren Tell des Behaiters weitgehend vom Rauch- 
gas ab unp* verbleiben zunlchst in dem Qber dem AuslaB f 
stehenden Sumpf. Das Rauchgas wird Qber den AuslaB g abge- 
zogen und efnem nicht dargestel lten Tropfenabsacheider 
zugefQhrt. 

Der in Fig. 1 dargestel Ite Zerstauberapparat d besteht 
gem8B Ausf Qhrungsbeispiel im wesentlichen aus einer rota- 
tionssymmeirischen ZerstauberdOse t. Die ZufGhrunge: a fQr 
das Zerstaubungsmedium kfinnen derart angeordnet sein, daB 
durch tangentiale EinstrSmung eine verdrallte StrOmung des 
Zerstaubungsmediums erreicht wird. Der verdrallte Haupt- 
strom des Zerstaubungsmediums flieBt Qber den DQseneinlauf 
2 in den Dfisendurchgang 3. Das Zerstaubungsgut flieBt durch 
die ZufOhrung c in die DOse und gelangt Qber das Verteil- 
system 4, S, 6 zu der Qber den Umfang kontinuierl ichen 
Dffnung 7. Der sich ausbildende Film auf der DOsenwand 8 
wird durch die StrSmung des Zerstaubungsmediums zur Zer- 
stauberschneide 9 getrieben. Ein Teil des Zerstaubungs- 
mediums strSmt Qber den Spalt 10 aus, wodurch Anbackungen 
an der DQse verhlndert werden. 
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Figur 2 und Figur 3: 

Als weiteres AusfOhrungsbeispiel dlent eln NaBwascher klei- 
nerer bis mittlerer Leistungskapazitat (Fig. 2), bestehend 
aus einem vertikal aufgestellten, rotationssymmetrischen 
Behaiter wit Tauchrohr. Das Rauchgas strSmt Qber die tan- 
gentiale ZufQhrung a in den NaBwascher und durchstramt da- 
bei den Zerstauberapparat d. In Fig. 3 sind drei AusfQh- 
rungsbeispiele far den Zerstauberapparat d dargestellt: 

a) Der Zerstauberapparat, bestehend aus einer oder mehreren 
DQsen 1, ist in dera Zuf Dhrungskanal a mit rechteckigem 
Querschnitt angeordnet. Jede einzelne DQse besteht aus 
einem Venturikanal 2, 3 und der darin angeordneten 
Zerstauberschneide 9. Ober den in jeder Zerstauber- 
schneide befindlichen Verteilerkanal 4 flieBt das Zer- 
staubungsgut aus dera Spalt 7 aus und bildet einen Film 
Qber der Wand 8. Das Zerstaubungsmedium strCmt Qber die 
Wand 8 und Qber die andere Seite der Zerstauberschneide 
durch die Offnung 10. 

b) Eine oder mehrere Zerstauberschneiden sind, wie unter a) 
beschrieben, in einem als Venturikanal ausgebi ldeten Zu- 
lauf zum NaBwascher angeordnet. 

c) Mehrere Zerstauberschneiden sind, wie unter a) beschrie- 
ben, in einem als rotationssymmetrischer Venturikanal 
ausgebildeten Zulauf zum NaBwascher sternfermig auf 
einer Nabe 12 angeordnet. Das Zerstaubungsgut flieBt 
Qber den Zulauf c in eine Rohrleitung 4, die in den 
Ringkanal 5 in der Nabe 12 mGndet. Das Zerstaubungsgut 
flieBt weiter Qber die Vertei lkanaie 6 durch die Cff- 
nung 7 auf die wande 8. 

Figur 4: 

AusfQhrung eines NaBwaschers mittlerer und grDBerer 
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lelstungskapazitat wit men re re n tangentialen ZufQhrungen, 
z. B. a r , a 2 , a 3 , wobei jede ZufOhrung, wie in den Figuren 
2 und 3 beschrieben, ausgefQhrt wird. Die mengenmaSige Ver- 
tellung van Rauchgas und Additi vsuspension auf die ZufQh- 
rungen erfolgt in der Weise, daB das Rauchgas Gberwiegend 
durch die unteren ZufQhrungen und die Suspension Oberwie- 
gend Qber die oberen ZufQhrungen zustrSmt. 
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